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LA NUEVA NORMATIVA

La nueva norma EN 388:2016+A1:2018 incluye dos métodos
de pruebas para evaluar la resistencia a los cortes.

El Coup Test mide el nUmero de ciclos necesarios para cortar
una muestra del guante y permite dar una valoraciéon del
corte con valores de 1-5.

En el caso que la cuchilla circular, resulte desafilada durante
elensayo, se procede ala evaluacion por medio de la prueba
EN I1SO 13997:1999 (TDM-100) para obtener una puntuacién
mas precisa. El TDM-100 se mide en Newtons y se indica con
valores A-F. Siendo A el menor valor y F el mayor.

EN 388:2016

La nueva normativa, incluye ademds una prueba opcional, de
proteccion frente a impactos, que viene indicada con letra P.

Impacto: P / ninguno
Resistencia a cortes (EN ISO 13997:1999 ): A-F/ X
Perforacion: 0 — 4

Desgarro: 0 -4

Resistencia a cortes (Prueba Coup): 0-5/ X

“Un valor X indica que el guante no ha sido sometido a ese ensayo”

Abrasion: 0 - 4

LAS PRUEBAS

01_COUP Test una cuchilla circular se desplaza hacia delante y
hacia atrds con una carga fija de 500 gramos. La maquina de
prueba Coup mide la relacion del numero de ciclos necesarios
para realizar un corte en una muestra de prueba en compara-
cién con el material de referencia. La muestra se corta 4 veces
con tres cargas diferentes.

02_Tomodynamometer (TDM-100) se utiliza para determinar
la carga necesaria para realizar un corte en una muestra
de guante con una cuchilla plana que se desplaza por una
trayectoria recta a lo largo de una distancia de 20 mm. La
muestra se corta 5 veces con tres cargas diferentes.
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